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BR 50 AA 12 Z 550
型号

BR
外径

50
60

轴径

12：铣扁
S11：六角轴

L尺寸mm管材
U：钢制镀锌外套PU软胶

Z：钢制镀锌

S：不锈钢304

适用货物类型：平整，硬质底面的物件。如纸箱、料箱等。●

安装支架 50/60-35

型号
筒体

管径及壁厚 轴端形式 适用重量
钢制，镀锌 不锈钢（304）

BR50/AA-S11

BR50/AA-12

BR60/AA-12

S11六角轴

b/h = 8/12 铣扁

b/h = 8/12 铣扁

50x1.5

50x1.5

60x1.5

10-60kg

10-60kg

20-100kg

√
√
√

√
√

* BR50/AA 表面可提供 2mm PU 胶套

BR50/AA-S11

BR50/AA-12

BR60/AA-12

L最小mm管径及壁厚 L最大mm

50x1.5

50x1.5

60x1.5

145

145

145

1250

1250

1300

BF=E

BF=L+2

BF=L+2

E=L-20

E=L-20

E=L-20

W=L-24

W=L-24

W=L-24

型号

安装示例

使用注意事项

1. 辊筒滑道斜度范围：3~12°。货物重量请参考规格参数表。

2. 物件进入滑道有初速的情况，请在入口处增加 2~3 根阻尼辊。

端盖箭头方向
为阻尼辊转动方向

1. 用紧固件在机架内侧固定一块安装支架。

3. 阻尼辊面建议高于无动力辊筒辊面 1-2mm，以保证速度控制效果。

2. 将扁榫插入已固定的支架开口，在另一端扁榫插入另一块支架，用紧固件锁紧。

3. 建议相邻阻尼辊的中心间距不超过货物下滑方向长度，避免下滑过程中产生加速和冲击。

4. 大批量使用前，建议先少量试用，按照实际重量和角度在滑道上测试确认。

5. 如有特殊使用状况（大重量大角度或小重量小角度）请和我们联系咨询。

* 适用环境温度：-5℃ ~ +40℃，湿度：30% ~ 70% 无凝露。

*如果安装方向错误
会有货物冲出滑道，阻尼辊损坏的风险
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装配要求：
1.零部件(含外购件)应经检验合格后方可装配使用。
2.各零部件装配前，去净毛刺和铁屑等加工残留。
3.空端、内置阻尼器与筒体压装收口，无松动，无明显的目测缝隙。
4.收口弧度顺滑且一致。
5.组装后辊筒按箭头指示方向转动有阻尼感。
6.其它处理要求见配置问题回复。

3 V.NT.5015.S0.01 筒体 1 不锈钢焊管/D50x1.5/
304 0

2 C18050P0140 轴承组件 1 装配图 0.07 0.07

1 C27050P0001 阻尼器 1 装配图 0.17 0.17

序号 图样代号 图样名称 数量 材料或等级 单重 总重 备注
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客户编号：

材料或等级：

BR50/AA-S11
www.damonroller.com

1:1.5

21/8/2

阻尼不锈钢辊筒

N01050S0002

装配图刘茅宇 图样代号：

图样名称：

比例 数量重量版本
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技术要求：
1.未注倒角C1；
2.棱边倒钝，去毛刺；
3.表面处理：镀锌。

6.3
其余
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标记 处数 分区 签字 日期

设计

审核

工艺

标准化

批准

项目编号：

规格型号：

版本 重量 数量比例

图样名称：

图样代号：徐侃杰 45#

C25012CG002

副轴

20/7/14

2:1

www.damonroller.com

D12/6-45

材料或等级：

客户编号：戴国华 A 20.67

邵利强 20/7/14

20/7/14

Φ12

专用支架 X 2，螺栓螺母 4 套
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1. 辊筒滑道斜度范围：3~12°。货物重量请参考规格参数表。
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1. 用紧固件在机架内侧固定一块安装支架。
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4. 大批量使用前，建议先少量试用，按照实际重量和角度在滑道上测试确认。

5. 如有特殊使用状况（大重量大角度或小重量小角度）请和我们联系咨询。

* 适用环境温度：-5℃ ~ +40℃，湿度：30% ~ 70% 无凝露。
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会有货物冲出滑道，阻尼辊损坏的风险

!

S11

50

A

A

'L'

'E'='L'-20

'W'='L'-24

H

H

2 3 1

剖面A-A

镀锌
3.2

镀锌
3.2

S11

装配要求：
1.零部件(含外购件)应经检验合格后方可装配使用。
2.各零部件装配前，去净毛刺和铁屑等加工残留。
3.空端、内置阻尼器与筒体压装收口，无松动，无明显的目测缝隙。
4.收口弧度顺滑且一致。
5.组装后辊筒按箭头指示方向转动有阻尼感。
6.其它处理要求见配置问题回复。

3 V.NT.5015.S0.01 筒体 1 不锈钢焊管/D50x1.5/
304 0

2 C18050P0140 轴承组件 1 装配图 0.07 0.07

1 C27050P0001 阻尼器 1 装配图 0.17 0.17

序号 图样代号 图样名称 数量 材料或等级 单重 总重 备注

D:\HoteamSoft\Dataset\View\2022-04\e3635bf364ed4c08a4e3b1a2ce36f122\

客户编号：

材料或等级：

BR50/AA-S11
www.damonroller.com

1:1.5

21/8/2

阻尼不锈钢辊筒

N01050S0002

装配图刘茅宇 图样代号：

图样名称：

比例 数量重量版本

规格型号：

项目编号：

批准

标准化

工艺

审核

设计

日期签字分区处数标记

苏灵荣 A

孙敏强 21/8/2

21/8/2

尺
寸
分
段

极
限
偏
差

0.
5~

3
>

3~
6

>
6~

30
>

30
~

12
0

>
10

00
~

20
00

>
20

00
~

40
00

±0
.1

±0
.1

±0
.2

±0
.3

±0
.5

±0
.8

±1
.2

±2

>
40

0~
10

00

机
械

加
工

尺
寸

的
极

限
偏

差
数

值
(m

m
)

>
12

0~
40

0

未
注

线
性

尺
寸

公
差

：
G

B
/T

 1
80

4-
m

未
注

形
位

尺
寸

公
差

：
G

B
/T

 1
18

4-
k

45

12
-0

.0
5

-0
.0

3 （
镀

前
）

1.1 0
+0.14

10
.5

-0
.1

1
0

8

12

10

6
-0

.10

C0.5

0.9 0
+0.14

4
0

+
0.

07
5

429 +0.3
+0.5

3.2

0.03 A

A 8

12

技术要求：
1.未注倒角C1；
2.棱边倒钝，去毛刺；
3.表面处理：镀锌。

6.3
其余

D:\HoteamSoft\Dataset\View\2022-04\7ccf2cd8739c480385b125227f7483e9\

标记 处数 分区 签字 日期

设计

审核

工艺

标准化

批准

项目编号：

规格型号：

版本 重量 数量比例

图样名称：

图样代号：徐侃杰 45#

C25012CG002

副轴

20/7/14

2:1

www.damonroller.com

D12/6-45

材料或等级：

客户编号：戴国华 A 20.67

邵利强 20/7/14

20/7/14

Φ12

专用支架 X 2，螺栓螺母 4 套



 
 
    
   HistoryItem_V1
   Splitter
        
     列: 2
     行: 1
     重叠: 0.00 点
     重叠局部归入出血: 无
     仅拆分宽幅页面: 无
      

        
     D:20220629141656
      

        
     2
     807.874 
     1
     RowsAndCols
     0
     0
     0.0000
     738
     231
    
     qi3alphabase[QI 3.0/QHI 3.0 alpha]
     1
            
                
         3
         AllDoc
         14
              

       CurrentAVDoc
          

     617.9528 
      

        
     QITE_QuiteImposingPlus5
     Quite Imposing Plus 5.0
     Quite Imposing Plus 5
     1
      

   1
  

 HistoryList_V1
 qi2base



